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•成立日期： 1988年9月 (26年)
•員工人數： 132人(2012.05.25)-> 168人(2014.12.10)
•品質政策： 顧客至上、觀念領導、競爭成長
•產品簡介： 工業用及車類用油封產品

、橡膠製品
•公司型態： 製造商、出口商、ＯＥＭ代工
•出口比率： ９５％
•品質系統： ＩＳＯ ９００1 
•通過認證： 1997 年 ４月２９日
•認證單位： 經濟部商品檢驗局
•公司地址： 南投市南崗工業區工業東路6號
•電 話： 049-2255067 
•傳 真： 049-2255407

公 司 基 本 資 料 簡 介



�面 積：廠房(3,700坪) 土地(3,600坪)

�營業額：4億台幣(2012年)

�產 品：工業用密封件、各種汽、機

車、重機械之特殊式油封，

以及客制化橡膠密封件製品。

公 司 基 本 資 料 簡 介
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公 司 地 理 位 置



產 品 關 聯 圖



品質認證：ISO9001 (1997年4月) 環安衛認證(2012年)

ISO14001

OHSAS18001

TOSHMS

ISO/TS-16949輔導

管 理 系 統 證 書



助劑助劑

原膠原膠
包裝包裝入彈簧入彈簧整修整修加硫加硫

皮膜上藥皮膜上藥

混煉混煉

試模試模

彈簧彈簧

鐵殼鐵殼

模具模具
油封製程

裝箱裝箱

公 司 製 程



•公司生產及檢驗設備：

車床－4台 影像顯微鏡－2台

滾輪機－3台 流變儀－1台

自動切片機－3台 比重計－2台

加硫成型機－40+4台 硬度計－2台

整修機－15台 迴轉試驗機－2台

公 司 生 產 設 備



• 適用於高壓環境 ≦ 10 Bar
• 良好靜態密封
• 降低接觸腐蝕的風險
• 在低壓下運行唇口和軸的磨損小
• 有效保護阻止空氣側污染物

工業用-泵浦

公 司 產 品



公 司 產 品



V型油封特點包含：
• 低摩擦與低熱量的產生有效延長使用壽命
• 阻擋外界塵土、水與其他不良物質進入系統
• 使用於廣泛不同應用環境
• 適用於低表面粗糙度的使用環境
• 全橡膠設計
• 安裝容易

公 司 產 品



• 摩擦力小
• 向內和向外的刮除效果好
• 溝槽簡單、安裝空間小
• 結構緊湊
• 使用於安裝與拆卸時不需要工具

公 司 產 品



U形密封件就是有U形槽的密封件的通稱，
這種密封件有內唇”A”和外唇”B”

公 司 產 品



• 溝槽結構簡單
• 特別耐磨損
• 使用壽命長
• 在較差的配合表面下工作也具有

良好密封效果

活塞&活塞桿

往復式

公 司 產 品



車輪轂油封特點：
• 適用於卡車、巴士…等大型運輸工具
• 迷宮式設計加強密封效果，有效阻擋塵

土穿透
• 延長使用壽命
• 增加迴油率、降低溫升、減少膠料磨耗
• 安裝容易

車輪轂
(hub)

旋轉

不動

公 司 產 品



• 經濟，提供低成本解決方案
• 簡單，一體成型的溝槽結構降低設計成本
• 方便，簡單安裝，降低風險
• 適用範圍廣(靜態、動態、單作用、雙作用)
• 複合物選擇範圍廣，與大多數流體相容

公 司 產 品



• 適用各種不同尺寸應用環境 (≦150mm)
• 應用各種不同溫度範圍 (-40℃ - 200℃)
• 適用於各種高低壓
• 可用於高架安裝
• 有效防止變形
• 安裝容易

華司油封

公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



公 司 產 品



自創品牌自創品牌 SOGSOG ,,於油封製造業於油封製造業
迄今迄今1515年。產品行銷歐、美、年。產品行銷歐、美、
非、亞四大洲計非、亞四大洲計4040餘國。種類餘國。種類
齊全共有齊全共有SOGSOG品牌模具品牌模具1200012000種種
及及OEMOEM代工品牌模具數千種。代工品牌模具數千種。

大大尺寸油封介紹尺寸油封介紹

公 司 產 品



嵩贊（SOG）於2003年2月購
入全新真空成型機及CNC模
具製作機台，可以承製油封
最大外徑至1000mm。

目前油封業界一般皆能生產
油封尺寸外徑在300mm以
下。而SOG的特色就是不惜
重金投資,開發大尺寸油封,
累積全系列模具種類，提供
少量多樣的接單和快速的電
腦系統報價；藉此提昇SOG
之競爭力以滿足客戶更大更
多樣的需求，進而發展更長
期之合作關係. 

真空成型機真空成型機

．．．．．．．．．＞

公 司 生 產 及 作 業 流 程



大尺寸油封作業流程大尺寸油封作業流程

鐵殼皮膜處理後添加接著劑鐵殼皮膜處理後添加接著劑 真空油壓加硫橡膠原料與鐵殼相結合真空油壓加硫橡膠原料與鐵殼相結合

鐵殼上藥鐵殼上藥 生產生產

公 司 生 產 及 作 業 流 程



大尺寸油封作業流程大尺寸油封作業流程

全面品質檢驗全面品質檢驗依標準或客戶要求整修尺寸依標準或客戶要求整修尺寸

整修整修 品檢品檢

公 司 生 產 及 作 業 流 程



大尺寸油封大尺寸油封作業流程作業流程

五個為單位五個為單位,,以膠膜保護固定以膠膜保護固定置入正確規格之彈簧置入正確規格之彈簧

置入彈簧置入彈簧 膠膜包裝膠膜包裝

公 司 生 產 及 作 業 流 程



大尺寸油封大尺寸油封作業流程作業流程

貼上標籤貼上標籤,,整齊排列等待裝箱整齊排列等待裝箱
專為大尺寸油封量身訂作專為大尺寸油封量身訂作,,
符合標準五層外銷紙箱符合標準五層外銷紙箱..

裝箱裝箱

公 司 生 產 及 作 業 流 程



大尺寸油封大尺寸油封作業流程作業流程

貼上側麥及客人要求之正麥,
外箱整齊排列於棧板上,封膠
膜並用打包帶固定.

優良品質優良品質 ++ 高級包裝高級包裝

提供您最優質產品與滿意度提供您最優質產品與滿意度

出貨出貨

公 司 生 產 及 作 業 流 程



公 司 生 產 及 作 業 流 程



紙捲包裝紙捲包裝
油封一般包裝方式為紙捲包裝

SOG依油封尺寸大小訂定包裝規定如下:

40mm<= 外徑 <= 80mm;高 <= 10mm  20PCS/捲

40mm<= 外徑 <= 80mm;高 >   10mm  10PCS/捲

80mm <  外徑 <=200mm                      10PCS/捲

200mm <  外徑 5PCS/膠膜

公 司 生 產 及 作 業 流 程



SOGSOG塑膠袋塑膠袋++彩盒彩盒

SOG塑膠袋+彩盒包裝:
依油封尺寸大小,5PCS,3PCS,2PCS,1PCS等數量不一,
放入SOG塑膠袋中貼上標籤,數包再放入適合之彩盒. 
彩盒外再貼上標籤.

SOG塑膠袋分為6種

SOG彩盒分為 4種

(最大可裝外徑200mm之油封)

公 司 生 產 及 作 業 流 程



不同包裝之優缺點不同包裝之優缺點
紙捲:

優點: 包裝整齊,成本低,材積較小

缺點: 零賣市場需再分裝.

紙盒:
優點: 分裝方式,零售方便,包裝精美. 
缺點: 成本高,材積較大.

公 司 生 產 及 作 業 流 程



紙捲包裝流程紙捲包裝流程

依依客人之需求客人之需求,,以以SOGSOG包裝紙或指定包裝紙包裝包裝紙或指定包裝紙包裝

公 司 生 產 及 作 業 流 程



SOGSOG塑膠袋塑膠袋++彩盒彩盒包裝流程包裝流程

將已放入油封並貼上標簽之塑膠袋用將已放入油封並貼上標簽之塑膠袋用
封口機確實固定封口機確實固定,,再依規定數量放進再依規定數量放進
SOGSOG彩盒彩盒..

封口機封口機

公 司 生 產 及 作 業 流 程



標籤作業標籤作業 --印表機印表機

熱感應印表機熱感應印表機

點矩陣印表機點矩陣印表機

公 司 生 產 及 作 業 流 程



標籤作業標籤作業 --標籤多樣化標籤多樣化

依客人之需求依客人之需求,,提供多樣化標籤提供多樣化標籤



裝箱作業流程裝箱作業流程

整齊排列放入整齊排列放入符合標準五層外銷紙箱符合標準五層外銷紙箱



裝箱作業流程裝箱作業流程

依依規定外箱以打包帶固定規定外箱以打包帶固定,,貼上側麥貼上側麥,,
正麥整齊放置於棧板上正麥整齊放置於棧板上,,等待出貨等待出貨

公 司 生 產 及 作 業 流 程



環安衛管理系統推動

( ISO 14001、OHSAS 18001、 TOSHMS: CNS 15506)















執行危害辨認時，必須明確地辦認出危害

型態，可能損失的四個來源：

“ 人員、設備、物料與環境 ” 。

四類危害包括不同類型的傷害，

分別列示如下：

1. 物理性危害
2. 化學性危害
3. 生物性危害
4. 人體工學性危害

風險評估危害類型分類



•風險評估模式

風險評估危害類型分類

作業步驟
導向

列出職務
單位清單

作業步驟
盤點細分

作業安全
及危害分析

操作/作業方式對人員、設備、生產與環境之危害與預防措施

嚴重度、機率、頻率、等級

關鍵作業

否、低危害

展開填寫
步驟之作業危害
(重覆檢視) 是、中高危害

關鍵性步驟分析

目標管理方案
(持續監督、改善)





•危害風險評估xls

風險評估危害類型分類



•危害風險評估xls

風險評估危害類型分類



危害風險評估xls
• -100~101年度-列為等級1、2者,年度優先改善

風險評估危害類型分類



•文件修正:程序書、作業標準書、表單

• 100年12月20日~101年1月3日
環安衛管理系統文件-統計已修改共40個”文字錯誤、
文字修改更正及排版”。

• 101年1月3日~101年1月20日
環安衛管理系統文件-統計已修改共32個”文字錯誤、
文字修改更正及排版”。

• 101年4月6日前修正如下:
環安衛管理系統文件-統計已修改共36個”文字錯誤、
文字修改更正及排版”。

◎合計: 108 處修正

嵩贊受稽重點項目整理



危害風險評估xls
•合計: OHSAS 18001- 13 大項作業項目
• 等級1: 5
• 等級2: 0
• 等級3: 8
• 等級4: 10
• 等級5: 82                        合計:共105項

•合計:  ISO  14001- 13 大項作業項目
• 等級1: 6 
• 等級2: 7
• 等級3: 124
• 等級4: 74
• 等級5: 12                        合計:共223項

風險評估危害類型分類



危害風險評估xls
•合計:  ISO 14001- 13 大項作業項目
• 等級1: 6
• 等級2: 7                     合計:共 223 項
• 等級3: 124
• 等級4: 74
• 等級5: 12

•• 鐵殼處理作業鐵殼處理作業
•• 整修作業整修作業

風險評估危害類型分類



危害風險評估xls
•合計:OHSAS 18001- 13 大項作業項目
• 等級1: 5
• 等級2: 0                   合計:共 105 項
• 等級3: 8
• 等級4: 10
• 等級5: 82

••鐵殼作業鐵殼作業

風險評估危害類型分類



作業程序書更加透明化

執行環安衛系統產出文件，包含1~4階文共計64份文件。



Change 改變



危害風險評估xls
•合計:  ISO  14001- 16 大項作業項目
• 等級1: 6->5 
• 等級2: 7->0
• 等級3: 124->8
• 等級4: 74->13
• 等級5: 12->92                    合計:共105->118項

•合計: OHSAS 18001- 16 大項作業項目
• 等級1: 0
• 等級2: 3
• 等級3: 130
• 等級4: 98
• 等級5: 12                        合計:共223->243項

103 風險評估危害類型分類

環安
技術
生管



危害風險評估xls
•合計:  ISO 14001- 16 大項作業項目
• 等級1: 6->5
• 等級2: 7->0                     合計:共 118 項
• 等級3: 124->8
• 等級4: 74->13
• 等級5: 12->92

•• 鐵殼處理作業鐵殼處理作業
•• 整修作業整修作業

103 風險評估危害類型分類



危害風險評估xls
•合計:OHSAS 18001- 16 大項作業項目
• 等級1: 5->0
• 等級2: 0->3                   合計:共 243 項
• 等級3: 8->130
• 等級4: 10->98
• 等級5: 82->12

••鐵殼作業鐵殼作業

103 風險評估危害類型分類



環安衛目標、標的與方案管理



環安衛硬體改善(列舉):

•消防設備改善
•有機溶劑室防滲漏工程
•安全標示/警示之裝置
•硬體定期檢視及更換
•遵守相關法規規定

嵩贊受稽重點項目整理



消防設備改善作業



消防設備改善作業



有機溶劑室防滲漏工程

改善後改善前



有機溶劑室防滲漏工程



安全標示/警示之裝置

改善後改善前



硬體定期檢視及更換

改善後改善前



遵守相關法規規定
改善後改善前



102~103 Change 改變



安全標示/警示之裝置

改善後改善前



安全標示/警示之裝置

改善後



安全標示/警示之裝置

改善後改善前



安全標示/警示之裝置

改善後



硬體定期檢視及安全必要更換

改善後改善前



硬體定期檢視及安全必要更換

改善前 改善後



硬體定期檢視及安全必要更換

改善後改善前



遵守相關法規規定
改善後改善前



遵守相關法規規定
改善前



遵守相關法規規定
改善後



•環安衛安全衛生成效改善項目

嵩贊受稽重點項目整理

大大小小軟硬體
(改善完成及改善中項目)

--合計合計::共共3535項項
--細項合計細項合計::共共3939項項



•環安衛安全衛生成效改善項目

嵩贊受稽重點項目整理

大大小小軟硬體
(改善完成及改善中項目)

--合計合計::共共3535項項
--細項合計細項合計::共共3939項項

漏 電 斷 路 器

設 置 消 防 箱 設 備

更 換 通 氣 管

有 機 溶 劑 室 翻 修

設 置 鐵 柵 欄 杆

抽 ( 排 ) 風 設 備



•環安衛硬體改善分類

嵩贊受稽重點項目整理

1,334,713

81,175

33,700

62,203

960,189

197,446

金額

4其 它

2建築安全

5環 保

25工 安

39總 計

3消 防

備 註統 計類 別



•2011~2012年度 訓練成果

辦理安全衛生相關課程計81梯次，總受訓人數達1,443
人次，平均每位同仁一年約上15人次參加安全衛生課程。

全體同仁安全衛生教育訓練成果

8013安全衛生在職複訓

1,96385總計

17512安全衛生證照訓練

1,70860安全衛生/危害告知
教育訓練

總人數總梯次訓練分類



•環安衛安全衛生成效改善項目

103 嵩贊受稽重點項目整理

大大小小軟硬體
(改善完成及改善中項目)

--合計合計::共共35+22=5735+22=57項項



•環安衛安全衛生成效改善項目

103 嵩贊受稽重點項目整理

大大小小軟硬體
(改善完成及改善中項目)

--合計合計::共共35+22=5735+22=57項項

消 防 改 善 ( 1 0 3 年 度 7 月 )

1 0 3 年 度 第 2 季 空 污 費

PVC貼紙25*15cm(103/06/06)

作業環境測定(102年度6、12月)

自 動 切 料 機 ( 1 0 2 年 1 1 月 )

更換通風管（102/9/25~9/26

消 防 改 善 ( 1 0 2 年 度 9 月 )

防有機溶劑等洩漏之不鏽鋼
( 1 0 2 / 8 / 2 6 )



•環安衛硬體改善分類

103 嵩贊受稽重點項目整理

1,334,713

81,175

33,700

62,203

960,189

197,446

金額

195,1754+9其 它

368,0892+3建築安全

99,8065+10環 保

81,49025+3工 安

39+29=68總 計

156,8783+4消 防

備 註
(102-103)

統 計類 別

901,438



•環安衛硬體改善分類 (2011~2014)

103 嵩贊受稽重點項目整理

4,717,982

金額

其 它

建築安全

環 保

工 安

76總 計

消 防

備 註統 計類 別



•2011~2014年度 訓練成果

辦理安全衛生相關課程計81 � 109梯次，總受訓人數
達1,443 � 2,210人次，平均每位同仁一年訓練統計為

15 � 23人次參加安全衛生課程。

103 全體同仁安全衛生教育訓練成果

80+1413+7安全衛生在職複訓
1,963+2,210=

4,173
85+130=

215
總計

175+2212+22安全衛生證照訓練

1,708
(495+329+900+

450)=2,174

60

(69+32)=
101

安全衛生/危害告知
教育訓練

總人數總梯次訓練分類



•[ 嵩贊油封工業推動環安衛重點記事 ]

環安部重點記事

環安衛管理系統-第一階段認證：英商勞氏檢驗公司
(認證失效，列舉缺失項目合計28項)

1000907

環安衛內稽評鑑-ISO 14001、OHSAS 18001、
TOSHMS。

1000801~0802

100年度嵩贊工安環保月海報競賽活動，
由管理部進行頒獎獎勵。

1000331

環境及安全衛生管理系統推動誓師會議。1000310

提升職場安全觀念，進行公司同仁之相關教育課
程。

990901~10003

產學合作：南開科技大學-校外實習成果發表會
(協助進行法規及廠區記錄查核。)

990820

簽立台灣職業安全衛生管理系統專案輔導計畫。
(執行期間：自99年6月1至100年10月31日)

990601

環安部成立990525



•[ 嵩贊油封工業推動環安衛重點記事 ]

環安部重點記事

教育訓練危害通識/
OHSAS 18001+安衛管理系統-危害風險評估。

1010110~0112 

環安衛管理系統三合一驗證授證典禮。1010525

環安衛管理系統-第二階段認證。(實地審查通過)1010409~0411 

環安衛管理系統-第一階段認證。(書審通過)1010308 

工安環保月活動：垃圾不落地運動及資源回收宣導。1010301~0331 

環安衛管理系統文件-修訂重新發行及全廠宣導。1010110

100年度下半年自衛消防編組訓練。1001201 

100年度全面禁菸實施計畫:
100萬個我願意-嵩贊油封愛心戒菸連署宣誓大會。

1001031 



•[ 嵩贊油封工業推動環安衛重點記事 ]

環安部重點記事

南投縣企業經理人交流協會例會於公司召開
(環安衛推動分享)。

1020815

安全衛生工作守則備查資料登錄完成
『新任勞工代表+改版守則』(存檔頁面)。

1021021

102年度:TOSHMS中區促進會會員廠觀摩研習。1020909

南投縣辦理102年度職場安全健康週活動
暨事業單位職安健康優良單位及有功人員

表揚大會。

1020723

南開科技大學工業管理系:業師協同教學。1020320~0515

102年度嵩贊工安環保月活動
(海報、禁菸、減重)。

1020301~0331



•[ 嵩贊油封工業推動環安衛重點記事 ]

環安部重點記事

103年度勞工安全衛生在地扎根計畫南投縣
「安全衛生家族」成立大會於公司舉行。

1030722

ISO 14001+OHSAS 18001 
進階內部稽核員訓練(2日)。

1030304~0305 

102年度獲頒健康促進減重團體單位。
『躍動躍健康-減重績優職場』，團體獎。

1030101 

http://www.sog.com.tw/ehs/ehsplan.asp





認證過程經驗分享



認證過程經驗分享



認證過程經驗分享





嵩贊油封工業股份有限公司成立於民國77年，主要業務為
油封及橡膠製造服務。產品行銷全球五大洲，本於人類社會之一
份子，對環境保護及同仁之安全健康是本公司之一大責任。遵守
法令規章是本公司運作管制的基本要求，確實保障員工，落實環
安衛生工作，減低環境污染和職業災害風險來提供同仁健康、安
全的工作環境。我們承諾全體同仁落實環安工作，持續改善環安

績效，為達上述目標並致力於：

•1.遵守法規要求

•2.提昇環安意識

•3.強化諮詢溝通

•4.控制環安風險

•5.持續改善績效

環安衛政策宣言



環安衛管理系統的通過不代表認證完成、
就此結束，而是另一個里程的開始。

環安衛系統簡單來說，包含了 “環境、
安全、衛生” 幾個要項，但從零到一百的串
連需要公司全體同仁的配合及共同努力。

•目標:

-追求環安衛管理系統網路化平台。

無災害工時、教育訓練、健康管理....等等

-環安衛政策持續推動，向外紮根。

認證過程經驗分享



謝 謝 您 的 蒞 臨 與 聆 聽

環安衛管理系統推動

經 驗 分 享
( ISO 14001、OHSAS 18001、 TOSHMS )

環安部: 陳易廷
hugo.ehs@sogiant.com.tw

TEL: 049-2255067 #542


